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Vorwort

Wir haben die gemeinsame Aufgabe, unsere Umwelt
bestmoglich zu schiitzen. Zusammen mit unseren
Partnern haben wir deshalb beim Aufbau des incampus
in Ingolstadt einen besonders nachhaltigen Ansatz
gewahlt und eines der groRBten Bodensanierungspro-
jekte Deutschlands verwirklicht. So kann auf einem
ehemaligen Raffineriegelande ein neuer Technologie-
park fiir die Zukunft der Mobilitdt entstehen.

Um die ehemalige Industriebrache fiir eine neue Nut-
zung zu revitalisieren, wurden 600.000 Tonnen Erde
ausgehoben und gewaschen, tiber 220.000 Quadrat-
meter Flache gereinigt und das Grundwasser auf-
wandig aufbereitet.

Der incampus bietet auf 75 Hektar Raum fir innova-
tive Unternehmen im Bereich Mobilitat und Digitali-
sierung — wie Audi und CARIAD. 15 Hektar des Gelan-
des bleiben dauerhaft unbebaut und werden natur-
nah gestaltet. Der incampus arbeitet dariiber hinaus
zertifiziert bilanziell CO,-neutral und soll in Zukunft
selbst so viel Energie erzeugen, wie er verbraucht.

Fur seinen zukunftsweisenden Ansatz wurde der
incampus von der Deutschen Gesellschaft fir Nachhal-
tiges Bauen (DGNB) ausgezeichnet. Das Projekt erhielt
auRerdem den Brownfield Award in Gold, der beson-
ders nachhaltige Reaktivierungen von Industriebrachen
pramiert. Der incampus ist damit ein Vorbild fir nach-
haltiges Flachenrecycling und Ort fir Innovation.

Gerd Walker
Mitglied des Vorstands der AUDI AG
fur Produktion und Logistik
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Ein Gelande in Ingolstédt als Symbol fur ’
Aufstieg und Entwicklurg.der Olindustrie in Baye
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Entstehung des
Standortes

Ende des
zweiten Weltkrieges

1945

incampus

Der damalige baye
Wirtschaftsministe
Dr. Otto Schedlund

prasident Alfons Goppal

1959

Beschluss fur die
Umgestaltung Bayerns

Bayern soll zum Industriestandort
werden. Das Jahr 1959 ist nicht nur fir
Stadt und Landkreis Ingolstadt, son-
dern fir den gesamten stiddeutschen
Raum von enormer wirtschaftspoliti-
scher Bedeutung.

Das Ende des Zweiten Weltkriegs liegt
bereits mehrere Jahre zuriick, Wah-
rungsreform und die Phase des Wieder-
aufbaus sind abgeschlossen.

Es herrscht Aufbruchstimmung und

so wird der Beschluss gefasst, Bayern
umzugestalten: von einem rein land-
wirtschaftlichen, zu einem ausgewogen

¥

agrarisch und industriell gepragten Land.
Die Herausforderung dabei: Industriestand-
orte bendtigen viel Energie. Und Bayern, ein
energiearmes Land ohne gréRere Vorkom-
men an Rohstoffen, ist zu dieser Zeit von
teuren Kohleimporten aus dem Ruhrgebiet
abhangig.

> Der Wald als Energielieferant spielt
langst keine Rolle mehr

> Ausbau und Nutzung der Wasserkraft
sind an ihre Grenzen gestoRen

> Die eigenen Kohlereserven sind
erschopft

Dr. Otto Schedl, ehemaliger Staatsminister
fur Wirtschaft und Verkehr und ab 1968
Ehrenbiirger von Ingolstadt, entwickelt
daher Plane einer Raffinerieansiedlung, um
der heimischen Industrie durch standortna-
he giinstige Energiequellen bessere Wett-
bewerbsbedingungen zu verschaffen.

ESSO

Ingolstadt

ERIAG

Beschluss zur Errichtung von

1960

Errichtung-des Prozess

felds mit Aufstetlung

der Raffinierungs=- =+,
“anlagen auf dem heutigen. -
incampus-Geldnde =
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Vohburg
ERN

BP

(heute incampus-Geldnde)

fuanf Raffinerien rund um Ingolstadt

1965

Die Raffinerie in
Ingolstadt nimmt ihren
Betrieb auf

Nach Inbetriebnahme der Raffinerie be-
steht die Aufgabe in Ingolstadt vorwie-
gend in der Produktion und Veredelung
von Benzin.

Im Norden kommen Rohdél und Zwischen-
produkte an und werden im Prozess-
feld weiterverarbeitet. Im unteren Tank-
feld werden die Benzinprodukte gela-
gert - und entsprechend den Kundenan-
forderungen angepasst.

Der Transport erfolgt sowohl Giber den

eigenen Verladebahnhof, als auch mit
Tankwagen.

Historie




Begste
Ingolstadtin
den fruhen

70erJah'ren

Ingolstadt: mitten in Bayern

Bei der Standortwahl des Bayerischen Raffineriezen-
trums spielten geographische und wirtschaftliche
Fakoren eine entscheidende Rolle.

Ingolstadt liegt zentral zwischen den vier wichtig-
sten Stadten Bayerns: Nirnberg, Regensburg, Min-
chen und Augsburg. Und Ingolstadt markiert die
geographische Mitte Bayerns mit einer duBBerst glin-
stigen Verkehrsanbindung: Die Stadt ist zu dieser Zeit
Knotenpunkt von Eisenbahnlinien und liegt an der
Autobahn A9 zwischen den Zentren mit dem damals
héchsten Energieverbrauch (Miinchen mit etwa 35%
des bayerischen Landesverbrauchs, Nirnberg mit
etwa 20%).

Und Ingolstadt erkennt die Zeichen der Zeit und nutzt

seine Chance fir einen wirtschaftlichen Aufschwung
durch die Bereitstellung giinstiger Flachen.

incampus

Nirnberg | 100km

® Regensburg | 80km
[
Ingolstadt
[ )
Augsburg | 75km
[ ]

Miinchen | 80 km

Anteile des Energiebedarfs
in Bayern in den 1960er Jahren:
B 20% Niirnberg

35% Miinchen
B 45 % Restliche

Das neue bayerische Ruhrgebiet

Um Ingolstadt, das ,,neue bayerische Ruhrgebiet”, mit
seinen finf Raffinerien mit genug Rohél zu versorgen,
werden mehrere Pipelines gebaut.

CEL: Die Central European Line, von Genua nach Ingol-
stadt, soll bereits 1963 fertiggestellt sein, kann aber
aufgrund der umstrittenen Trassenfiihrung im Boden-
seebereich bei Lindau erst ab 1966 betrieben werden.
TAL: 1963 wird innerhalb von vier Monaten die Rea-
lisierbarkeit einer weiteren Olleitung {iber die Alpen
gepriift. Eineinhalb Jahre dauert es dann, um die
Wegerechte von mehr als 6.000 Eigentiimern zur Er-
richtung der Trans Alpine Line zu erlangen.

SEPL & RDO: Die bestehende Stideuropadische Pipeline
von Marseille nach Karlsruhe versorgt ab 1963 zu-
nachst die neu errichteten Raffinerien durch eine Ver-
langerung der Rhein-Donau-Pipeline nach Ingolstadt.
Die FlieBrichtung der RDO wird spater umgedreht.

Die kiirzeste Pipeline nach Ingolstadt, die TAL, ver-
sorgt schlieBlich alle finf Raffinerien mit Erdél. Der
Bau dieser Pipeline ist mit einem Kostenaufwand von
rund 800 Millionen Deutsche Mark eines der groBten
privatwirtschaftlichen Projekte jener Jahre.
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1963—1967 Ingolstadt
Rhein-Donauleitung
(RDO)

1967 —heute
Transalpine
Pipeline (TAL)

1966—1997
1963 —heute Central European

Siideuropaische Line (CEL)

Pipeline (SEPL)

TAL — vom Mittelmeer bis
nach Ingolstadt

Im Seehafen von Triest wird die Ladung der ankom-
menden Oltanker geléscht und von den Hafenanlagen
wird das Rohdl Gber Transferleitungen auf die Reise
nach Deutschland geschickt. Zu Beginn verlduft die
TAL Uber 145 Kilometer auf italienischem Boden.

Auf dsterreichischem Boden durchquert sie dann die
Alpen und den Alpenhauptkamm unter dem Felbertau-
ern-Tunnel, wo die Leitung eine geographische Héhe
von 1.572 Meter Giber dem Meeresspiegel erreicht.

In Deutschland angekommen, verlduft die Pipeline
durch das Inntal und fithrt dann westlich an Rosen-
heim und Wasserburg vorbei. Weiter geht es in nord-
licher Richtung zu den Raffinerien in Vohburg und
Ingolstadt.

Das Tanklager in Lenting bei Ingolstadt dient der Zwi-
schenlagerung des fiir die bayerischen Olraffinerien
bestimmten Rohdls. Es verfligt iber sieben Tanks mit
einer nominalen Kapazitat von 318.000 Kubikmeter.

Historie



Stilllegung
des Gelandes

2005 |

incampus

2008—2013

Rickbau ehemaliger
Raffinerie-Einrichtungen

Ab 2008 beginnt der Riickbau in 3 Ab-
schnitten und neue Flachen entstehen.

Flache Audi Sportpark: Von 2008 bis
2009 werden der ehemalige Verlade-
bahnhof mit Stamm- und Ausziehgleis,
Tanklager und Verladung zuriickge-
baut. Die freigewordenen Flachen wer-
den 2010 an den FC Ingolstadt und
die Stadt Ingolstadt zur Errichtung des
Audi Sportparks verkauft.

Flache Gewerbegebiet: Von 2009

bis 2010 wird die ehemalige LKW-Ver-
ladung zuriickgebaut. Auf der Flache
liegt heute das Gewerbegebiet am
Sportpark. 2010 wird auch der Audi
Sportpark eroffnet.

Die Raffinerie kurz vor
der Stilllegung und dem
Start zum:Riickbau

Flache Audi incampus: Von 2010 bis
2013 werden die restlichen Tankfel-
der zuriickgebaut, Prozessanlagen de-
montiert und die Kamine gesprengt.

Audi Sportpark

Audi incampus

Gewerbegebiet

Im Mai 2016 unterzeichnen die Stadt Ingolstadt, die
AUDI AG und die Bayernoil Raffineriegesellschaft mbH
einen Sanierungsvertrag und tibernehmen als IN-Campus
GmbH das frithere Raffineriegeldnde. Das tUbergeordnete
Ziel dieser Partnerschaft war es von Anfang an, ein
Vorzeigeprojekt fiir nachhaltiges Flachenrecycling zu
schaffen. Durch die umweltschonende Revitalisierung
der Industriebranche sollte die Wiedereingliederung

in den Wirtschafts- und Naturkreislauf gelingen und eine
gewerblich-industrielle Nutzung mit gesunden Aufent-
halts- und Arbeitsbedingungen fiir die auf dem Gelande
tatigen Menschen ermdglicht werden.

Im Mai 2019 wird nach intensiver Vorplanung schlieB3-
lich unter Anwesenheit des Bayerischen Minister-
prasidenten Dr. Markus Séder der Grundstein auf dem
Gelande gelegt.

Beschluss zur Umnutzung

und umweltschonenden Sanierung

2016—2019

14

V.L.n.r.: Thomas Vogel (Geschaftsfiihrer der IN-Campus
GmbH fiir die AUDI AG), Dr. Christian Loésel (Oberbtirger-
meister Ingolstadt), Norbert Forster (Geschaftsfihrer
der IN-Campus GmbH fir die Stadt Ingolstadt), Dr. Rupert
Ebner (Umweltreferent Ingolstadt), Dr. Ridiger Recknagel
(Leiter Audi Umweltschutz), Renate PreBlein-Lehle
(Stadtbauratin Ingolstadt), Klaus Mittermaier (Geschafts-
fiihrer Gesamtbetriebsrat AUDI AG).

¥ incampus
Er6ffnung

Dr. Markus Soder E

asident des F Bayern W€

2023

Sanierungsabschluss
und offizielle Eroff-
nung des incampus

Stlick fur Stick wurden Teile der sa-
nierten Flachen lber die Jahre hinweg
bereits bebaut, so dass der incampus
im September 2023 offiziell er6ffnet
werden kann.

Historie
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Altlastenerkundung

Schadstoffe im Fokus

Das genaue AusmaR der Schadstoffbelastung auf dem heutigen
incampus-Geldande wurde nach dem Erwerb des Areals durch um-
fangreiche Untersuchungen erkundet und eine Bewertung fiir die
spatere Nutzung vorgenommen. Insgesamt wurden tber 1.200
Erkundungsschiirfe und Sondierungsbohrungen bis in 15 Meter
Tiefe durchgefiihrt sowie Giber 250 errichtete Grundwassermess-
stellen tber Jahre hinweg beprobt.

Uber dieses enge Untersuchungsnetz wurden iiber 50.000 Labor-
analysen auf verschiedenste raffinerietypische Schadstoffparameter,
wie Mineraldlkohlenwasserstoffe, aliphatische und aromatische
sowie per- und polyfluorierte Kohlenwasserstoffe, durchgefihrt.

Geologische Schnitte

[Kiesmmm T sand (kiesig) Feinsand (im Tertisr) Schluff
@ West-0Ost

Vermutete 367
Quartérbasis

Grundwasser-
spiegel
(C10-C40) > 1.000 mg/kg
- Bodenluft, Kohlenwasserstoffe
(C1-C10, BTEX)
Boden, PFC Eluatwerte
> 1,00 pg/L

l Aufschliisse (Sondierungen,
Tiefenbohrungen)

—
m Boden, Kohlenwasserstoffe
el

@ Nord-Siid
367

360
352 < mi.NN
incampus

mi. NN

—360

352

367

360

- 352

250

Grundwasser-
messstellen

1.200

Erkundungsschtirfe und
Sondierungsbohrungéen

50.000+

Labor-
analysen

Sanierung




19 20

Schadstoffausbreitung E'fﬁ;zgs'lf)a#fiusbreitung

auf dem Gelande

Die Ergebnisse der Altlastenerkundung 126.000 m?

ASali i _ Leichtfliichtige aliphatische
ermggllchten eine genaue Sc!'ladstf)ff (KW) und aromatische
kartierung, auf deren Basis die optimalen Kohlenwasserstoffe (AKW)
Sanierungsverfahren ausgewdhlt werden
konnten.

. 60.000 m?
Mineral6lkohlenwasserstoffe
Eine der wesentlichen Entscheidungen (MKW)

dabei war es, die Schadstoffe moglichst
direkt auf dem Geldnde aus dem Boden

e Crams e . Jj 30000m:
und dem Grundwasser zu entfernen. Zu Per- und polyfluorierte
diesem Zweck wurden die innovativsten Chemikalien (PFAS)
Reinigungsverfahren ausgewdhlt, weiter-
entwickelt und zum Einsatz gebracht.

Vertikale Schadstoffausbreitung

75 ha Gesamtflache

22 ha der Fliache belastet

Gelénde- m mit Schadstoffen
oberkante 0
— NNSSNNENEN
[
Grundwasser: _~ Za <A NN 15
spiegel — |
[ |
— -
Grundwasser- _—
stauer VI A ST

incampus Sanierung



Bodenaustausch in
Kombination mit Bodenwasche

Wabenaushub ermadglicht prazisen
Zugriff auf belastetes Material

Im sogenannten Wabenaushubverfahren wurde der belastete Boden
stlickweise mit sechseckigen, etwa 1,5 Meter breiten und 10 Meter
langen Stahlwaben entfernt. Durch nebeneinander gesetzte Waben
gelang ein passgenauer Aushub und eine zielgerichtete Schadstoff-
beseitigung - auch bei Grundwasserstanden in Oberflachenndhe.

Um einen Abtransport des belasteten Bodens auf Deponien zu vermei-
den, wurde der Boden direkt auf dem Geléande wieder aufbereitet.

incampus
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Sanierung im
Wabenaushubverfahren

1. Einbringen der Waben

Die Stahlwaben werden mit einem
maklergefiihrten Vibrationsgerat in
den Untergrund eingefihrt.

2. Ausheben der Waben

Ausheben der Waben mit einem Ketten-
bagger sowie einer Greiferverldange-
rung mit Zweischalengreifer.

3. Reinigen des kontaminierten Materials
Direkt in der Bodenwaschanlage auf
dem Geldnde.

4. Verfiillen der Waben
Verfillen der ausgehobenen Waben
mit einem Radlader.

5. Entfernen der Waben
Ziehen der Waben mit einem makler-
geflhrten Vibrationsgerat.

Sanierung
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Bodenwasche direkt auf
dem Gelande

In einer Bodenwaschanlage wurde der ausgehobene Boden sortiert
nach KorngrdRe gereinigt. Auf diese Weise konnten liber 90 Prozent
des ausgehobenen Bodenmaterials recycelt und wieder auf dem
Geladnde eingebaut werden.

Der Weg des belasteten Bodenmaterials durch die Bodenwaschanlage

SNl

@

1] |
®

Ill

1. Belastetes Material
Das belastete, im Waben-
verfahren ausgehobene,
Bodenmaterial wurde

in die Bodenwaschanlage
eingebracht.

2. Bodenwaidsche

In einem mehrstufigen
Waschprozess wurde der

incampus

Boden aufwandig gerei-
nigt sowie Schadstoffe
vom Bodenkorn entfernt
und im Waschwasser
gelost.

3. Abwasserbehandlung
Das schadstoffbeladene
Waschwasser wurde an-
schlieBend gereinigt und

im geschlossenen Kreis-
lauf wieder der Boden-
wasche zugefihrt.

4. Abluftreinigung
Samtliche Abluft wurde
vor dem Verlassen der
Anlage zentral erfasst
und von belastenden
Schadstoffen befreit.

5. Gereinigter Boden
Durch die Bodenwasche
entstand sauberes
Material, das zu Gber 90
Prozent wieder auf dem
Gelande verfullt werden
konnte. Nur weniger

als 10 Prozent des Bodens
mussten als Abfall
extern entsorgt werden.
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Ein gigantischer ,Strohhalm*
blast Schadstoffe aus dem Boden

Das Air-Sparging-Verfahren dhnelt dem Einblasen von
Luft in ein Limonadenglas mit einem Strohhalm. Ge-
nauso wie dabei die im Getrank enthaltene Kohlensau-
re ausgetrieben wird, wird Air-Sparging eingesetzt,
um flichtige Schadstoffe, die leicht in einen gasfor-
migen Zustand tibergehen, aus dem Grundwasser und
dem Boden in die Luft zu iGberfihren.

Die eingeblasene und mit Schadstoffen beladene Luft
wird anschlieRend wieder aus dem Untergrund abge-
saugt und in Filtersystemen gereinigt.

Auf dem incampus-Gelande wurde mit diesem Verfah-
ren eine Flache von Gber 120.000 Quadratmetern von

Schadstoffen befreit - eine der gréRten Air-Sparging-

MaBnahmen in Deutschland.

incampus

N

efen gleichzeitiqg

_vollautomatisch

Die Funktionsweise des
Air Spargings

1. Luftinjektion in das Grundwasser.

2. Die eingeblasene Luft durchstromt
den Schadensbereich und nimmt dabei
die im Grundwasser gelésten Schad-
stoffe auf.

3. Absaugen der belasteten Luft in
Absaugdrainagen.

4. Die aus dem Boden abgesaugte,
mit Schadstoffen belastete Luft wird
gereinigt und erst dann in die Umge-
bung abgegeben.

gereinigte
Gesamtflache

Gelande-
oberkante

Grundwasser-
spiegel

Grundwasser-
stauer
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Intelligentes Wassermanagement als
integraler Bestandteil der Nutzung

Hydraulische Abstromsicherung
und Grundwasseraufbereitung

50 Prozent der an das incampus-Geldnde angrenzen-
den Flachen sind Naturschutzgebiete, wie zum Beispiel
die Donauauen. Um ein Abstrémen von belastetem
Grundwasser in die dahinter liegenden Landschaften
zu vermeiden, sichert eine Brunnengalerie bis heute
das Gesamtgeldnde. Das aus den Brunnen gefdrderte
Grundwasser wird gereinigt und dem Grundwasser-
leiter durch Versickerung wieder zugefihrt.

Mittlerweile wird das dergestalt in einen Wasserkreis-
lauf gebrachte Grundwasser genutzt, um das auf dem
Campus neu entstandene Rechenzentrum zu kiihlen.
Die in diesem Prozess gewonnene Abwadrme kann an
anderer Stelle zum Heizen eingesetzt werden. Aus dem
Sanierungsverfahren hat sich auf diese Weise eine
intelligente Mehrfachnutzung des Wasserkreislaufs
auf dem Geldnde entwickelt.

1. FlieBrichtung Grundwasser
2. Brunnengalerie
3. Reinigungsanlage

Effektive
Grundwasserreinigung

In der Brunnengalerie selbst arbeiten zehn Grund-
wasserbrunnen mit vollautomatischer Steuerung der
Férderpumpen. Die Aufbereitung des gefdrderten
Wassers erfolgt in einer mehrstufigen Grundwasser-
reinigungsanlage. Auf diese Weise kdnnen im Grund-
wasser geldste Schadstoffe mit einer Reinigungs-
leistung von Giber 99,9 Prozent entfernt werden. Bis
heute wird das Grundwasser regelmaRig auf eventuell
neu auftretende Verunreinigungen getestet.

Uber einen rund 6.000 Quadratmeter groRen Sicker-
graben, der im Rahmen der Biotopgestaltung ent-
stand, wird das gereinigte Wasser in den Grundwas-
serleiter reinfiltriert.

Sanierung
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Daten statt Ol

Raum fur die automobile Zukunft

Wo bis 2008 noch Erddlprodukte hergestellt wurden, wird heute an der automobilen Zukunft
gearbeitet. Erfolgreich saniert und ohne neue Fléchen zu versiegeln, steht der incampus vor-
bildhaft fir nachhaltiges Flachenrecycling und bietet Raum fir innovative Unternehmen und
deren Partner im Bereich Mobilitat, Digitalisierung und Nachhaltigkeit (ESG) - wie Audi, CARIAD
und die Technische Hochschule Ingolstadt.

Der incampus ist offen konzipiert und integraler Bestandteil der Stadt Ingolstadt. Beispielhaft
steht dafiir die rund 50 Meter breite Campus-Ader - eine etwa einen Kilometer lange Allee

mit Grinanlagen, die inmitten des Areals Kommunikations- und Begegnungsrdaume fiir die Be-
schaftigten und fur Besucher_innen schafft. Der gesamte Technologiepark arbeitet bereits
heute zertifiziert bilanziell CO,-neutral und soll zum Nullenergie-Campus werden. Wahrend
der Park aktuell noch Okostrom von auRen bezieht, soll das Areal in Zukunft selbst so viel er-
neuerbare Energie erzeugen, wie es verbraucht. MaBnahmen hierfir sind unter anderem Abwar-
menutzung, Energiespeicherung sowie intelligente Regelungssysteme.

Fur seinen zukunftsweisenden Ansatz hat der incampus bereits eine Auszeichnung der Deutschen
Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen (DGNB) erhalten. Das Projekt erreichte 2024 auBerdem

bei den Brownfield Awards, die besonders nachhaltige Reaktivierungen von Industriebrachen
pramieren, eine Auszeichnung in Gold als ,,Bestes Gewerbe-und Industrieprojekt®.

incampus
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Gemeinsam Zukunft gestalten

Der incampus schafft die Voraussetzung, um regio-
nale Wertschopfung zu starken und gemeinsam mit
Hochtechnologie-Partnern an konkreten Losungen
fir die Zukunft der Mobilitat zu arbeiten. Derzeit
befinden sich auf dem incampus unter anderem das
neue Fahrzeugsicherheitszentrum und ein Rechen-
zentrum von Audi sowie der groBte Tech Hub von
CARIAD, dem Softwareunternehmen im Volkswagen
Konzern.

Das Fahrzeugsicherheitszentrum

Das neue Fahrzeugsicherheitszentrum von Audi ist
die wichtigste Entwicklungseinrichtung des Unter-
nehmens auf dem Gebiet der passiven Sicherheit: Es
bietet Mdglichkeiten fiir Crashtests auf modernstem
Niveau. Bei der Konzeption wurde darauf geachtet,
dass Tests durchgefiihrt werden kénnen, die deut-
lich Gber die derzeitigen Anforderungen in den ver-
schiedenen Markten hinausgehen. Somit ldsst sich
die Anlage an zukinftige Entwicklungen flexibel
anpassen.

Das Rechenzentrum

In Nachbarschaft zum Fahrzeugsicherheitszentrum ist
ein neues Rechenzentrum von Audi entstanden. Es un-
terstitzt die Zukunftsprojekte des Unternehmens mit
modernster Hard- und Software. Im Technikkonzept
des Rechenzentrums stehen maximale Verfiigbarkeit,
hochste Ausfallsicherheit sowie Energieeffizienz an
erster Stelle. Dank eines neuartigen Konzepts flieBt
die Abwarme der Server in das Gesamtenergieversor-
gungsnetz des incampus ein und kann andernorts auf
dem Areal zum Heizen abgerufen werden. Damit wird
das Rechenzentrum vom Verbraucher zum Energie-
erzeuger.

Softwarekompetenz und Digitalisierung

Am incampus befindet sich zudem der gréRte Tech
Hub von CARIAD: Mehr als 2.000 Mitarbeitende
arbeiten dort an Tech-Stacks fiir alle Marken des
Volkswagen Konzerns, dazu gehdren unter anderem
die Entwicklung des digitalen Fahrerlebnisses, des
automatisierten Fahrens und der Tech-Plattformen
und Clouddienste.

Im Nordosten des Geldndes betreibt zudem die Tech-
nische Hochschule Ingolstadt ihren Leitstand fiur das
Projekt IN2Lab, ein digitales Testfeld fiir automati-
siertes und vernetztes Fahren, an dem sich Audi als
Projektpartner beteiligt.

Nutzung



33

Biodiversitat
durch natuarliche
Landschaftsgestaltung

15 Hektar des umfangreich aufbereiteten Gelandes
sind fur die Umwelt reserviert und werden in enger
Abstimmung mit lokalen NGOs gestaltet. Hier ent-
steht unter anderem ein Auwald mit Magerrasen und
bildet so einen 6kologisch hochwertigen Ubergang
zwischen dem Hightech-Areal und der Natur.

Von verschiedenen Gewassern und Totholzbereichen
tiber Sandlinsen und Steinhaufen bis hin zur Pflan-
zung angepasster Baum- und Strauchsorten, wie
Vogelkirsche, Traubenkirsche, Hainbuche, Sanddorn
und Schlehe - erklértes Ziel ist es, ein vielfaltiges
Okosystem mit verschiedenen Biotoptypen zu schaf-
fen, um langfristig die Biodiversitdt auf dem Geldnde
zu erhdhen.

Gezielte lokale MaRnahmen
sichern Lebensraume. Steinhaufen
dienen beispielsweise als
Zauneidechsenhabitate.
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